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INTRODUCTION

Dans 'électrotechnique  moderna, les motérioux mognétigues doux
prennent une importance de plus en plus grande, Tandis que, encore au
début de ce siécle, I'électrotechnicien n'ovait protiguement @ sa disposi-
tion gue le fer ordinaire, ou cours des derméres années, de nombreux
mélaux magnéfigues spécioux sont opparus, gui ont considérablement
influencé la fechnigque,

Trés faf, nos usines s sont consocrées ou domainge s1 important des ma-
térious meétalligues spécioux. Utilisant les méthodes modernes de lo
tachnologie, de lo métallurgie et de lo physique, nous fobriquans au-
jourd'hui, dons le codre de notre progromme générol, un grand nombre
d'allinges mognétiques doux,

En plus de 'omélioration constonte de nos produils, nous considérons
gque |'unz de nos téches principales réside dons lg mise au point de
nouveoux matéricyx pour contribuer ov progrés technigue et économigue,

Lo présente brochure est destinde & donner & 'industrie électrique une
vue d'ensemble des carociéristigues, des formes de livraison et des utili-
salions de nos matériaux spéciaux.

Maotre désir est gu'elle renforce |o colloboration entre nos clients et nous
et qu'elle s montre d'une oide ufile dons les travaux de mise au point
et de planning.

Honaw, Avril 1957,

VACUUMSCHMELZE
Aktiengesellschafi
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Nos métaux et leurs u

Le grand nembre des demaines d'ufilisafion, les exigences de gualité des
oppareils et installations dlecingues boujours croissantes et la spécialisation
toujours plus poussée récloament un choix des métoux soigneusement
atabli si Fan veul arriver & des solutions optima.

Pour faciliter ce chaoix, nous avons clossé ci-aprés nos métoux tout d obord
par groupes et les ovons brigvement corochérisés por des indicotions sur
leurs propriétés magndtigues et [eurs domaines d'ulilisotion principous.
Les paragraphes ||, Ul et IV contiennent de plus amples indications sur
les Formes de liveaisen, propriéiés magnéfiques el garaniies,

. Allioges fer-nickel @ haute perméabilite

Les allioges de ce groupe confiennent comme élément principal e nickel
el en plus du fer, généralement, d'autres &iéments en plus petites pro-
portions, Ce sont les méfoux magnétiques les plus doux gque nous avons
aujourd’hui @ rotre disposition et ils sant coroctérisés par une haule per
meéabilité initiale et maximum, par une foible force coercitive et une
induction de soturation relativement petite. Maous fobriguons:
"MUMETALL® (VACOPERM®)|, PERMALLOY " C,

M 1040, M 583, ULTRAPERM™® 10

Ces cing ull]agus se distinguent porficuligrement por leur perméabilité
initinle gl leur force coercitive. Lle plus employé est le MUMETALL
L'ULTRAPERM 10 o lo plus houte perméabilité et la plus petite force
coercitive, i

UTILISATIOMS:

Transformateurs de mesure, amplifico-

teurs mognétigues, tronsleteurs BF et HF, / )
transmeteurs de modulolicns, filtres, bo-

bines de réoctoncea, écrans mognétiques,

reldis de haute gualité, équipements d'- &
instruments de mesura.

*i Dons les pays du Commonwealth oinsl gu'ook
Etate-Linis gt en France, le méme allioge sst livré
sous e mom de VACDPERM. &0

S Mamgue déposde |FERMALLOY por Bell Tele 1 1
phane Manufacturing Col. A0 30 0

Afllages & houte parméchiita
dans le westdme Fa NI Cu Mo

- Uy Figen 4 Mnlyhdﬁrl
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Alliages fer-nickal 507/,

Les allioges composés de 50"« de Mi et 50"« de Fe se caroctérisant
por |e foit gue, en choinssant certoines condifions bien déterminées
de laminoge et de recuit, la forme de leur cowrbe de mognétisa-
tion peut Btre modifidée dons de trés large limites, Pour ung com-
position  protiguement identique, on o des allinges totalemen
dif férents:

PERMENORM 500027 (abr. S000Z %)

C'est un olliage ovec cyele d'hybrdsis rectanguloire, Avee enm
matériau; on obtient par le procéda de fabrication un alignemen!
des cristoux presgue complet, proche du monocristol, Cette dis
pesition se prasente |nn|:'|irud||u:||+=-r|||=_ln1 et rr-n|1l;-.-|=_lr1.|:'||E|Tir_1rl-1
UTILISATIOMNS: Grands redresseurs mécanigues, amplificoteurs
|'|1|'I|=|II|-'.~!'|r.'|il..'l:-_-5_ |||.|F|r.|r'-?||-\. cumplr_-ur-. 2] enregalreurs, gengraleudrs
d'andes carribes et d harmanigues.

PERMENORM™ 5000 H2")

Clest un allioge @ 50" de M| et 50" de Fe dont la boucle d'hy-
stérdsis monire plus lo forme enormales, Cat allioge o, par rappart
aux allioges a hoaute feneur de nickel, une perméabilité initiale
plus faible, wne pesrméchilité meximum a peu prés egale, mors
une saturation considérablemeant plus houte

UTILISATIOMNS: Transformoteurs do mesure, blindoges, frons-
loteurs, equipoges diinstruments de mesure, diophragmes de f&lé-
phones.

Textur-ISOPERM *
a un cycle d'hystérdsis trés plat, une rémonence frés faible et une
constante d hystérésis réduite

UTILISATIONS: Bobines de charge

PERMENORM 5000 H 3

PERMEMORM 5000 G3

s ne soni livrables, controirement oux PERMEMOCRM 5000 Z,
5000 H 2 e Textur-ISOPERM, qu'en fortes poisseurs et motériel
massif, Ces métaux son! fabriqués par fusion (H3) ainsi que par
fritage (G 3)

UTILISATIOMNS: Fitices de haute gualitd pour relais el apparail
loges, pieces polaires, corps d induits, instruments o fer dowx.

* Morgue dapoibe (ISOMERM por Allgemeine Ele¥tricitdia. Gesalliachafi]
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3. Allioges fer-nickel a 36-48". Ni
Les allioges de ce groupe montrent un foible oceroissement de lo
perméabilité sur de grondes zones de linfensité de champ, Leur
parméabilité initiole s trouve oux environs de 2000, lo saturation
se monte & 13.000-15.000 Gauss. Mous fabriquons:

PERMENORM 3601 K1
d 'un accroissement de perméabilité porticuligrement foible jusgu'a
des infensités de chomp de 100 mQe environ,

PERMENORM 35601 K2 A
d'un occroissemant un peu plus élevé et d'une plus forte perméa-
bilité maximum, A
UTILISATIONS: Translateurs, filfres
Li)
PERMENORM 3601 K3
n'est lived, confrairement ou 3601 K1 et 3501 K 2, qu'en ossez
fartes dpaisseurs @ comme mafériel massif. || se laisse migux tra- .
vailler gue |e fer-sificium de méme voleur. H
UTILISATIGMNS: Pigces de relais et d'opporeilloge, pieces po-
laires sans trop grondes exigences de saturation,
PERMENORM 4801
En plus du fer-nickel & 36", de Mi, nous fobriguons égolement
un Fer-nickel & 48Y%, de MNi, dont les caroctéristiques sont sem-
blables mais dont lo soturation esl un peu swpérieurs & celle du
PERMEMORM 3401,
UTILISATIONS: Transloteurs, filtres, pidces polaires, diophrogmes.
4. Alliages fer-silicium
Les allinges de ce groupe contiennent, en plus du Fer, enviran 3%
de silicium. Leur sofuration n'est qu'un peu inférisure a celle du
fer, leur résistance spécifigue environ guatre fois plus éleves. Des
procedés spéciaux de laminage et de recull permettent de leur
conférer des coroctéristiques trés différentes. -
W
TRAFOPERM® N1
Possede, pour un allioge sans nickel, une perméabilité initiale re- 15
lativement élevée et un frés faible accroissement de permaabilite,
Il est exempt de certains phénoménes retordés qui apparoissent
avec certoins allioges ferro-silicieux. _
UTILISATIOMNS: Translateurs. H

¥ Morgue déposée




Dirgetion du cylindre

aenllus

Mapgnaliminaasn

TRAFOPERM N2
est yne téle & texturs orientée qui présente, dans le sens du lomi-
nage, une parméobiliié beoucoup plus houte ef une pere dans le
far plus faible que lo téle ferro-silicievse normale lominde & choud.
La courbe de magnétisation est relafivemen! roide, de sorte que
de houtes inductions sont déja alteintes ovec da pahies infensités
de chomp, Du point de vue magnétique, le sens transversal de |a
tale est défovorable,

UTILISATIOMS: Transformateurs de miesurs, iransformateurs de
secteur, tronsformateurs de sorfie, tronsformateurs d impuolsions,
transformateurs de soudure, amplificateurs mognétiques bobines
de réactance.

TRAFOPERM N3

Frévu pour pigces mossives et profilées. M'est[ivré gu'en époisseurs
assez fortes.

UTILISATIONS: Pitces polaoires, pitces de relais.

Les tdles dynameo normales, telles qu'alles sent définles par exemple
par la norme DIN 456400, n'ocppartisnnent pas @ nofre programme
da liveaison.

Fer pur et fer-cobalt

Ce groupe comprend des motériaux 6 haute et frés houte induc-
tion de soluration. Quelgues-uns sant obienos par fusion sous vide,
d'autres par frittoge a partir de poudres. Mous fobriquons:

Fer pur magnétique R 3

Fer pur mognétique 53

Fer pur maognétigue 5 2

Ces sortes de fer de haute gqualité ont une induction de saturation
de 21,500 Gauss environ et une force coercitive de 0,5 & 0,1 Oe,
Les sorfes de fer doux normales @ plus houte force coercitive pour
lesquelles on emploie parfois lB terme de santimagnétiques, ne
fant pas parfie de notre progromme de praduction,

VACOFLUX®™ 50

C'est un ollioge fer-cobolt @ 50 de Co enviren. Ce matériau a
la plus forte induction de soturation de tous les ollioges disponibles
oujourd hu (24,000 Gauss environ].

UTILISATIOMS: Fer pur mognétique: pigces polaires, pitces de
relais, blindoges magnétiques pour champs trés farks.
VACOFLUX 50; Piéces polaires 4 frés hout rendement, pigces
de relais & trés grande force d'attraction ous petit volume, dia-
phragmes detéléphones, vibreursmognétostractifs & haut rendement,

¥ Morgua déposée




6. Alliages & forte influence de la température sur'induction
Maus fabriquons, sous le nom da

THERMOFLUX*®

un fer-nickel & 30" de Mi enviran, dont e point de Curie se loisse
déplacer entre 30 =t + 120° C par de petites voriations dans la
composition.

Les differantes sortes de THERMOFLUX sont caroctérisées por deux
mnombres &t una |ettre, Le premier nombre signifie le point de Curie
en ® C, le second, I'infensité du chomp mognétigue de trovail en
Oe, Les |ettres G ou § indiguent s la courbe est rectiligne ouv &
arcure roide.

Les allinges les plus couronts sont:

THERMOFLUX 45/100 - G et THERMOFLUX 0/100 - 5.

FORMES DE LIVRAISOMN: Bandes, fauillords, piéces massives
&l profilées, pidces découpées.

UTILISATIONS: Compensotion de tempéroture dans les sy-
stémes @ gimant permanent (compleurs dlectrigues, insfruments de

mesure, lochymétres), commulateurs et relois sensibles a la tem-
péroture,

7. Nickel pur

Pour utilisations: spécioles, surtou! pour vibrewrs mognéto-strictifs
{g¢cho-sandes par exemple), on emploie ce nickel pur {Ni—0,3 Mn}.
Formes de livraisan: bandes el pigces découpées spécioles, fai
traité thermiguement et oxydé.

8. Mouvelles réalisations B
En plus de lo fobrication des matérioux cités ci-dessus, nous nous
occupons également du développement de nouveaux malériaux
2l notamment des alliages & houte perméabilité & cyele d'hyste-
résis corre,

VACODUR 146, un fer-oluminium a 16" de Al, d'une permeéabilité
relotivement hawte et de gronde dureté méconique.

En outre, de nouvelles formes de livraison se frouvent en cours de
développement. Parmi elles, les tores miniatures en bonde, ufilisds
dans les appareils enregistreurs et compleurs (vair poge 9) et notice  Les ferrites ot noyoux an
M 005. Signalons égn_|!!men'l nos pahits fores (toles, paguets el i:r::;:::.f:::::’:ﬂﬂmi-
bondes), créés comme éléments de construction pour les op-

notre pregrammo de
pareils miniotere (pour plus omples renseignements, voir notre livraison,

notice b 007),

Y Blgiesrmamptian

¥ Margue déposan




Formes de livraison

Mos usings ne praduisent pas seulement des semi-produils, mais égale-
ment des pigces finies et des aléments de construction de formes ef de
natures trés différantes,

Les matérioux maognétiques doux devant encore &ire soumis, oprés leur
formage, o un traitement thermigue final soigné, d une influence décisive
sur leurs caroctéristiques mognétiques, nous recommandons de =& procu-
rer des pidces finies el dldments de eonsiruction traités thermiquement
[recuit magnatique).

§i lg client désire des sami-produits, nous recommandons de nous envayer
pour recuif finol les pigces qu'il en ouro tirdes, 5i cela n'est pos possible
pour ung raison ou pour une oufre, gue l'on veuille bien s renseigner
ouprés de nous sur la marche & suivre pour le traitement thermigue.

Mous livrons nes allioges magnétiques doux dons les formes suivantes:

Pikces finies et éléments de construction traités thermiguemant:

{ Tores en bonde enroulée
@ Tores coupds
Circuits magnétiques et laminations
Taras minialure
Blindeges magnétiques

Pidces mossives ef profilées

Semi-produits:

Ploques et bandes
Oictogones et ronds

Tubes, fils, etc.



1. Pigces finias et éléments de construction traités thermiquament:

1.1 TORES EM BAMDES EMROLUILEES

lls sant principalement livrés sous forme de tores ronds, mais dgolement

Epabi, du ter foct rEmp
T L™

0.000 50
ovaoles ou carrds. 0.0715 58
5 A 1 i ¥ " 1K
En roison des couches isolafrices nécessaires el par suite de raisons tech- Dgi ;g
niques {enrculement], lo section du fer caleuléde & parfir du poids du tora 0,08 g5
est fowjours plus Foible gque lo section géométrique. Le rapport de l'ung g";g gE
g |'outre s'oppelle «focteur de remphssoges. Ce focteur dépend de 0,20 21
I'épaisseur de bande, 033 #3
TORES CIRCULAIRES EM BAMDE EMROLULEE
Mous les fobriquons dans les domaines de dimensions compris dans les
limites suivonfes,
limite limite
supdrisura infrioyrs SO 3pRCiOUK
Digmetre extdrieur 550 mm 10 mm jusgu'anviron 3 mm
Epaiiseur 0.35 mm 001 mm  |usqu'envicen 0006 mm
Poids 70 kg g Jusqu'environ 1 mg
Les tableoux suivants donnent les diamétres extérieurs moxima, les hau-
feurs réalisobles et les 2poisseurs les plus habituelles pour les différents
allinges.
Epaisseurs de bonde liviables [mm)
Allioge REMIC U Extir. En*::l;i llgne Ei’ 'Hr::;li 0 200 min 100 mm
maxi da &5l mm sont en ouire lvrables
MUMETALL 0.35 0,20 00 0.05 D3 - - o - - = —
FERMALLDY C 0.35 D.20 - 0.10 0.08 - - iy — T = - g
M 1040 - - - - 0.20 0.0 005 o3 — — 0O — 2
ULTRAPERM 10 - - - - - - - 0.15 0,10 D.05 003 O.D1S E
== L
FERMEMNORM 3000 I 0.5 0,10 D05 DOF = - - - 005 é
FERMEMORM 5000 H 2 - - - 0.35 0.20 010 0.0 0.03 - I
PERMEMDOIRR 4801 0.35 020 010 005 - - - — — 5
Tantur-1SCPERM - - - - - - . 0.05 = ]
2
£
PERMEMCRM 34601 K 1 0.35 0.10 0.05 0.03 001 ;
FERMEMDIRM 3501 K 2 pas = 0,10 — — E
TRAFCOPERM M 1 0.35 017 0.10 - e =
TRAFOPERM M 2 0.3% 0.17 0.08 0.04 - 2
YACOFLUX 50 - = 0,33 0.20 0.10 Q.05 —
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Hauteurs réalisables: Des sections plus fortes peuvent
focilomant &tre obtonves por su-
perposition de plusieurs tores. De

pourune dpolssmosl de houteur moxl

& 0.0% mm 20 v la miéma maniére, il est possible de
G 0,15 mm 30 mm composar des unités constiludes do
a0.25 mm 50 mm®) tores de différents allioges assem-

v 110
*| seulemani pour dioméaire exhirieurs jue blés ou collis antrs sux [veir p.11)

qu' & A0 mem, bu-destus, hauteur moxlmo
A5 mm seplement

Résmrvas:

Pour un diamétre infdrleor ou-dessous de 50 o0 30 mm, lo havteur mosimo & respective:
ment da 40 &f 20 mm.

Pows wne dpalsseer de bande da 0,35, le diamétre |ptérieor ne dolt pas 8tre inférleor & 35 mm,
pour des époisseurs de 0,7 et 0,18 mm, & 20 mm.

De moniére & assurer une mognéfisotion réguligre du tore, le ropport
Da/Di {diaméire extérieur/diométre intérieur) doil se trouver autant que
possible oux environs de 1,254 1,4 pour les motériaux & cycle d hysterdsis
carré; pour les autres, il ne doit pos dépasser 1,5; dons certaing cas, un
rapport dé 1,75 est encore supportable, mais des rapports plus &levés
soccompagnent lo plupart du femps de goranties magnétiques plus foibles.

Par suite des dispositifs d'enroulement ef de recuit, le diométre inférisur
&t lo houteur doivent avoir le plus possible des valeurs, en millimatres,
entiéres divisibles par 5 et le diométre intérieur doil au moins otteindre
le centuple de |'épaisseur de bande, pour éviter de fortes flexions de calle-
ci lors de |'enroviement du lore,

Dans notre nafice M 004 (RINGBAMNDKERME Typenreihe), des dimensions
de tores ayani des ropports de diameétres 1,25, 1.5 et 1,75 ont été établies,
Mous les recommandons @ nos clients, dons le codre de 'unification,
particuliérament paur les nouvelles fabrications.

TOLERAMCES DE DIMEMNSICMNS pour tores en bondes circulaires

Dioamatre Tal&rances Diomaira Tolaronces Tolérancer ndm.
intiieur Oy admises Intérinur Dy odmisas duf la hawleur
mm mm mam mm mim
10- 25 0.5 10- 15 0.6 — 0.4
au-dessus de 25- 50 © 0.5 au-dessusde 75- 50 1 « D&
w S0 TS 75 w - 75 1.25 - 0.8
o 7500 1 75100 £ 1.5 ]
« 100150 1.3 o 100-150 + 2 1.5
o 130-300 1.5 w 150-200 o a1 o P |
w200 1 4+ 3 2

Lo fowe-rond est Inclus dons les tolrances de diaméives. Pour les
tores ovec F o« W mm, en bondes de 033 mm d'apoissour, les
tolgrances de digméires g'ovgmenisni de + L3 mm

Déwiation en howteur b« distonce moxima H entra yn paint dala

"'F'-_D|_"'F

surfoce supdrigure du bore of son support plal, diminude de la
hauteur prescrite E.

TOLERAMCES DE POIDS

Mo garcntissons normalement une tolérance de
— 5" du poids nominal.




TORES MINIATURES

Pour les protéger contre les détériorations mécaniques;
ces tores miniotures sant an général montés sur corps
caramique ou dons des alvéaoles en motigre plastique,
servari également de suppert des enroulements. |is
sant constitués por les ollinges PFERMENORM 5000 2
et ULTRAPERM & cycle d'hystérésis carré. Motre notice
w005 contignt les séries de 1ypes et cordctéristiques.

TORES ENROULES OVALES OU RECTANGULAIRES

En plus des tores ronds, nous fabriquons également
des lores ovales, rectangulaires eu de formes simi-
laires. Lo fobricotion de ces tores exigeont des dis-
positifs d'enroulement et de recuit spécioux, nous
prions nolre clientéle d'exominer tout d'obard dons
guelle mesure peuvent étre ubilisés les tores de nos
séries normales [voir poges 14 & 14).

En ce cos, veiller & ce gue les cdlés: A et © soient
supdrieures de 2,5 mm oux dimensians indiguées dans
les séries de types, aucune perte por coupe n'oyant
plus ligu,

Les renseignements donnds pour las tores circulaires

[T

- f—=

|-||— '.'ll--i-l
[

-}
" it v el e it

enroulés sont egalement valobles pour les domalnes i s ]
de dimensions, .. ALl
L % T
Les ollioges mentionnés page 7 sont livrables, En ce 3
gqui concerns LILTRAPERM 10, PERMEMCREM 5000 7, |
Textur-I5SOPERM &t VACOFLUX 50, la possibilite de G
livroison daoit &tre examinée de cos en cos. l B
L)
TOLERANCES DE DIMENSICMS L
pour tares ovales et rectangulaires. '
Circuit mognat, Tolarancas
mayen Im wm Valeurs minlma
cm A B (o E F b= H-E der
5.0-150 1 o7 ~0.5 o7 0.4 1.5 0.5 1.5
15.1 - 300 2 o I 7.3 1.3 0.5 0.8 1.0 :
pluz de 30,0 3 1.7 .0 1.8 ~0.8 I | 15 3

Pour les fores ovoles, r= D)2

Talérences de polds: comme pout led lores ronds.
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TORES EM BAMDES FIXEES

Les tores en bondes constitués d'ollinges magnéliques doux de haute
gualité =ont, en ce gui concerne leurs propriétés mognétiques, frés sen-
silrles vis & vis des sollicitalions mécamques, felles qu'elles peuvent sou-
vent apparaitre lors du transport, de I'enroulement et du montoge,

C'est pourquot nous nous efforgons de liveer ces fores sensibles comme
pigces de construction compaoctes et insensibles oux imtluences méconigues.
Mous avons mis au point dons ce but, une méthode porticullére de fixation,

Les procédés de fixotion, leur uhlisafion. avec différents motérious et
d'outres indicotions importantes pour lo protigue sont mentionnées ci-
contre. Les procédés de fixotion sont désignas en obrégé por «FIX» &t
par un numéro,

Les points de vue mentionnés dons le tobleow ci-apras sent valables pour
les tores en bandes ronds et pour les tores de forme ovaole et rectangu-
laire. Le tobleau contient également des indications relatives aux alva-
oles de protection, pour tores ronds, les alvéoles pour tores ovales ef
reclangulaires n'étant pas habituelles,
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ULTIMHEAT © |

VIRTUAL MUSEUM

Utiligable pour torai

Température Change

Limitation des

I [N ot odmise men| gy I I
gnation  Répligee Wit lisgtion dan les alliages el i dimansions du taes
suivonts i e Digmetre Epoissmur
T?G i alviolas anroulemant Taus yvair dimansions = 3
profet. 80 direct el montage P alvaales
mal. ploat. prnIEL_
towr sauf ey
- 100 fine coucha surtout FERMEMORM 50007 1209C 0.05 mm
protectian K 1040 @t plus
branypor ULTRAPERM 10
Dg
150 fine couche surfouot FEEMEMORM 5000 7 13202 C =300 e 003 mm
profeclion el plus
transporf M 1040 0
20
a0 epalise anroulament direct  tous soud 12006 Tores b, 0.03 mm
gouche et monbage =n ULTRAPERM 10 2 mm plus haut 300 m at plus
utilisant disguas BRAY. =
supplément D|
- 20 mm
wnroulament tous sauf Diamétre ext, oy 0.08 mm
300 oy direct ot montoge FERMENORM 5000 T 12000 C at haulaur: 300 mm = plus
M 1040 a8 mmen —, o
LLTRAPERM 10 dig. I, e
a4 mmen = 20 mm
maling?]
enraulamant PERMEM TR 5000 2 Dinmdtee @i, D, 0.03 mm
3o noye dire¢t et montoge M 1040 1260¢ ef howtewr: < 300 mm &t plus
ULTRAPERM 10 2 46 5 mm en <,
dio. int. s &
14 dmm en - 20 mm
maing T}
S00 ke Collage da tores

ansemblds

HEE S

Utilisoblin da

FIX=100 & FIX-310

Baln narmol
Frocéde FIX-310
{tore en 3000 T|

| Bans les cas porticellers of spécialamant pour des no yaus de fort poldy, on emploie souvent des

oivéois gn miloux nan magndtiquas, aly gor exampls, 9 Cafig fempérofurs peyl Elrg pour uné
corte durde ddposnde de- 500 C environ. ¥ Selan grosesur du fore




Pour les foras avec époisseurs de bande de 005 mm et ou-dessous, une
fixation ou |'emploi d'alvécles protectrices est indispensables.

Les tores en bonde en TRAFOPERM M 2 sont toujours livrés fixés avec
FiX 100, & moins qu'une outre fixotion ait été expressément réclamée,

Les alvéoles protectrices peuvent &tre exécutées por nos soins, ou par le

client [vair schémas ci-dessous),

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

Dia, gut, Dimensions ul.lfiqlu_ |m m:|
Schama L 3 4 B
du fore i o B 02 c o i
10— 215 mm 1 Dy 004 Dy — 0.5 H- 0.4 1.0+-0.2
plusde 25— 50 mm 2 D,+1.0 Dy — 0.5 H-| 04 1.3+ 0.2
- F0- 75 mm 2 Dyl 1525 Dp— 075 H 0.8 1.8+0.2
~ 78100 mm 2 D413 By 1.0 H4 1.0 1LE+0.2
« 120-150 mm 2 0o --2.0 o 1.3 HA-1.5 .0:0.2
« 130~ 200 mm 2 Dg+2.3 By 1.5 H4+ L3 3.0:0.2
¢ 200 mm 2 D30 O — 2.0 H {20 4.0+:0.9
By = diamétre extérievr du tore
D| = dlam#rre inldrigor du fore
\ H = hautaur du tare
d Enemple d'une alvésl= selon
Io fig. 2
Schawma | Schéma 2
o i N e
E i k [}
i 2 ) i o | i
1 i1
| 1 | I 2 ! |
e a - Lo "': o o€ m : C|= a-
1 I
| | | |
¥ L | prrrrrr 1
"-d - -1 1
! J
| o i
b - 4 = W=y
Baitler Tore Caweerele Baltler Tors Couvercle

En régle fes tores sont atochées dans ler alvdales 8t les couvercles sent collds.

Si l'an ulilise d'autres formes d'olvécles {alvéoles dont les porfies infé.
riewres et supdrieuras s'emboitent, por exemple], vailler a ce que 'olvéols
obsorbe oussi lo pression des enroulements.
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1.2 TORES COUPES

lls sonl fabrigués dans les allinges mognétiques dous suivants et dans Jes
épalzsseurs de bande du tobleau ci-oprés:

Allinge Epais:ewr de bande [mm|

MUMETALL ¢35 02 oS 0 005 ES

PERMEMORM 3401 K1 0.3% 015 0.1 0.05 B E

TRAFOPERM N 7 a3y - 0. 08 004 K

PERMENGRM S000 H 2 0.35 02 015 0 8 3
]

Il y a lisu de distinguer deux degrés de précision de finition de ['usinage
des surfoces de séparation:

gualité «A» avec un entrefer de 0,03 mm environ
gualité «C+ avec un entrefer de 0,005 mm envirgn,

Mous fobriquons ces tores dans les formes ronde, rectangulaire et ovale,
dans différentes séries de types, Les types de tores sont caracténsés por
dews letires suivies d'un nembre. Ce pombre indigue, pour les tores de
lo série 50, 52, 5E el SU, le corps de babine dons lequel ils s'odaptent.
Dans le cas des tores de lo série SG et 5X, lo numérs indigue la dimen-
sion maxima ei la hauteur et, pour les tores ronds (K] le diamétre exte-
rieur, inférigur; |'épaissaur de bonde et lo houteur du fore,

TYFE 5K
Tores ronds
Pour les tores ronds {«Ks), oucune série déterminée
de types n'o &té établie; nous renvoyens cependont
aux remarques concernonl les tores circulaires en-
roulds (page 8).
Cramalnes de dimension
Dig. ext. Houtear du fore Epoizs. de bande
i i i
30— 50 5-30 0.05-0.20
S0-150 10-33 0.05-0.35 Limitations concemant diamélre [nke-
150350 10=50 005-0.35 tigur, houtesr ai-dpaiseur identiguedd

celles des fores circuloires [poge 8)
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" TOLERAMCES DE DIMENSIONS

FOUR TORES ROMNDS COUPEES
|
Elll'rl:uil FCgIa- Toldrances [mm} |
[ I b=
{:u i Ba 1 oy 1) E F PEr.E
+1.8 - 1 0.7
env, 6.0-15.0 T 3 o o7 0.5
+3 -3 1.3 +1.2
D0 TU s 0 g !
. -3 T | 3 2
= 30.0 Tey Tl o i 2
o i Les loléronces Infardeures des digméires réselient de lo perie de
2.5 mm du foil de lo coupe &t de lo loléronce carrespondanie
Formes rectangulaires SERIE 5G*)
Typn de fore A B & o ExF & Im Epalss, r!u-m
mam mim mm mm mm & mm mm £m mm
"’- - 1\' 5G 2T 7 e 4 & du 65 59 0.04-0.10
r 5G 3348 33 I7 -} Bu 8 1 Tl 0.04-0.15
5G 419 41 i 77 ik TS | 2.3 0.04-0.15
5G 489 48 30 ¥ 1 w95 1 10.8 0.04 =015
5l B 53 5413 5a 29 3B 13 13z B 1.5 12.4 0,04 -0.20
5G 5419 54 29 as 13 19x 8 1.5 12.4 0.04 - 0,20
5G S4.25 34 1% 38 13 15a 8 1.5 T4 0.04 - 0,70
5G 54/38 54 29 38 13 38x B 1.5 12.4 0.04 - 0.20
\-. ‘) 5G 703 70 35 51 14 13x 9.5 ],5'. 163 0.0d - 035
e A SG Foe 70 35 51 14 % 2.5 1.5 16.2 0.04-0.35
il Shise ML G 7028 D 34 A1 16 5% 94 15 163  0.04-0.35

Az yo 3 H 18 395 1.8 162 0.04-D0.35
7&IF 74 3B 57 19 19 2.5 3 177 0.04-035
17,7 0.04 - 035
127 0.04-0.85
17.7 0.04-0:35
0.5 0.04-035
0.5 0.04-0.35
0.5 0.04-0.35
20.5 0.04-0.350

5G
5G
SG 7815 T4 38 5 1% 15 w5 3
SG 7432 Fi-] 3B 57 1% 3a 9.5 3

5G 74 7A 3B A7 1P 3pu 9.5 3

5G 8927 B9 4B 43 9% 23 3

SG 8929 B9 4B A3 27 19a13 3

SG 8938 89 4B 63 27 3ExI3 3

5G B%5) B9 43 63 22 51W13 3
5G 10819 1+1.] &1 T a9 1921 & 3 255 0,04 - 0.35
5G10872% 108 &1 74 2% a%xle 3 25.5  0.04-0.35
SGI0BAS 108 A1 76 29 SBxlé 3 755 0.04-0.38 .
SGI0AST 108 &) 76 29 Blxlé 3 25.5  0.04-0:38]
SGI1I7As 137 73 BY 35 2S¢ 3 30,2  0.05-0.5
S@1ras 127 73 By 3% 3EN® 8 w2 0,05-0.45
5GI27S1 127 73 By 3% Sixlv 3 0.7 0.05-0.35% |
SG1I770 197 I B9 35 F0x1% 3 50.2  0.05-0.35 |
SGIAS3Z 185 95 114 44 3755 3 39 0.05-0.35 | !
5G 165551 185 P35 14 44 5x385 3

39 0.05-0.35

*| Cette virie 3G correspond & la séris britannigue




RIE SD Séries de types pour tores
o de o A [ C o Em2F T Im Epolessur % fosm anire
e am mim wim mim mam cm i dore s Bob. )
10 F T8 21 P - ] 1 bd 004-0.15 M 30z
43 il 42 30 0 1511 | 9.6 DO04-0.35 M 42
55 54 55 38 11.5 20x18 I 122 O0.04-035 M 55
&5 &d [.1] 43 13,5 27A1T 1 145 O004-0.35 M A5
T4 73 T4 L] | 15 aIx22 15 144 004-0.35 M 74
a5 B4 BS 1.} T4.5 33x28 4 18,2 0.0£4-0.35 M B85
107 101 102 &8 18 A5x33 2 22.0 0.04-0,35 MI02a
= E=F 3 tares entrae|
RIES 52 = mm_ dam ba bob )
10 7 13 L4 7 &8x.3 | L4 004-015 W 30z
47 1 1 30 10 18« 5.5 1 .4 004-0:35 W 47
55 54 7.8 a8 1.5 20u A | 12,2 0.04-0.35 M 55
65 bd 35.4 FL] 13,5 27« 9.5 | 14.5 O0.04-035 M &5
7d 73 37 51 15 32411 l.d 164 O004-038 W 7a
BS Bd 42.8 36 14.5 3314 2 18.2 O004-035 ™ BEBSa
103 101 51 &8 k] A5x14.5 2 22.0 0DD4-035 MI02e
o 1 foere enfra
.RlE SE =18 = dans | s hﬁi"
30 as 11 11 ¥ 88X T 1 Fbh O04-0.153 M 30z
&3 53 o 30 10 15x11.5 1 11,5 004-035 M 432
55 i | dd,3 38 1.5 20x146.3 1 14,7 DD4-0.38 MW 35
=] B4 51.5 5 13.5 I7x1%.5 1 17,7 DD&4-0:33 M 65
T4 L] &0 51 15 3Ax27.5 1.5 20.0 004-0353 M T4
BS 113 71.3 5d 14.5 33x78.5 2 12,7 00D4-035 W 85a
102 133 BS (1] 18 35x33.3 2 7.4 DD4-0.35 MWMI02a
Tieanira
‘RIE 5U dvie b b 24
I 30 51 % az 10 10x 7.3 | 1.2 004-0.35 Ul 30
i3y b 38 41 (3 131258 1 14,5 004-035 W 3%
1 48 B2 a7 51 16 1Ex1SS 1.5 180 O0.04-0.35 Ul 4Ba
I &0 103 59 G 20 Wx19.5 2 2.6 0.04-035 Ul &De
| 75 28 T4 T8 15 28x24.5 3 78,1 O.04-0.35 Ul 75a
| ?0Q 155 B® 1] 30 J0u2P.3 3 33, 0.04-035 U 90
1102 174 101 1or 34 A4x33.3 k| 387 O.04-035 UW0Ta
1114 194 113 1% a8 3Bxar.5 a 42,7 00D4-0.35 UINlda
RIE SX¥)
1948 (k") 13 13 7 ba 3 | 4.8 004-0.10
I8 a2 1é 12 & Bx 5 1 7 0.04-0.15
35io 33 18 T3 B fOx 5 1 B 004 -0.15 ]
AN AT 8.5 30 .3 19¥x %5 2 10.54 00407 i
6327 83 33 43 13 prb Al 1.4 T4 0.04 0,17 |
Toras 1015 5 Té 255 31275 2.4 A9 0D.04-0.35 'z-E
10535 105 il Té 12 33x14.3 E| .7 00d4-0.35 o=
140°25 140 57 102 1% 25x19 3 %7 0.04-D.35 B
140013 140 1o 100 70 I0x70 a 9.8 D.04-0.35 E E
150/25 150 120 108 7o 25215 3 41.27 0.04-0.35 :':
16518 165 235 125 35 15x20 3 4.8 Q.04-0.35 =
18186 18] 1.5 114 44,5 Bé&x33.5 5 414 0.05-0.35 E
19212 192 148 137 88 12x30 W0 517 004=03F &
X015 230 182 170 122 15:30 30 81,7 D.04-0.35
5435 258 174 196 115  35x30 a 7 005—Das

-orps de bobine safon £HM 41 303,

-orps de bobing salon DIM 41303, les corps de bobines peuvent dfre munls d'une
elite bride pour snrowlement & deus bronches

o wrie 5% groupe des formes spacicies pour lesquelles noos possadom det oulils en

& moment.

s T ]
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Paur les ulilisations spéciales, por exemple pour trans-

formateurs de soudeuses électrigues («5#), il est nécessaire
d'employer des fores de dimensions et de sections qui
dépassent sensiblement celles des séries de types ci-dessus.

Maus Préporons ung série 55 pour cés ufilisations,

TORES POUR TRAMSFORMATEURS DE SOUDEUSES

Série 55 (tores pour transformoteurs de soudeusas).

LS B CxD E F

imm mm mm A i i
119189 104-124 5Fn 44 H0-80 30-40
154174 P19 Ty al-§0 3040
1a&-306 1071-141 10Gud] Fo-%0 30-50
LF0-210 103-143 110x43 FO.100 20-50
172112 105:145 112x45 Fo-100 30-50
17231 118178 112x58 70100 30-60

Powr ey cofes d ouverture Indiguées ci-dessous {’C a D), wous disposons en ce moment d ouwtils.
Dans lewr onramble, les dimonsions pour A, B et F sont des valours indicotives qui ont folf
|udgu'd prégent leurs preuves dam la pfu“quu Elles peuven| &hre maidifidas dons le s=ns dis

hout et du bas.

Exdcution: TRAFOPEREM M2, spolsseur de bonde 035 mm; focteur de fnmpliuun. 4

anv.; quallig sls.

Meoire notice M 003 canfienl, en plus ded dimamiions d8 fores livrobles, des indications tur
leg tolérancer de dimensions =1 sur e garonfies mognétiques oirgl gee sur lencombrament.

1
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TOLERAMNCES DE DIMEMSIONS POUR TORES

RECTAMGULAIRES COUPEES

Circuit Tolarances {mmj W
- oo N VMM <D SO 130 S
) 4 11 | L0,7 +0.3
50150 g 53 o Zloa o a7 08
4 42 1.5 4R 1 4035
10300 T TE. TR EELSh HRE A
y & 2. 44 F3. 412 07
=300 g Tha g Tos g o V8




Meontage des tores
FROTECTION DES SURFACES COUPEES

Lors de |'assembloge des tores, veiller & ce gue les surfaces ne se soient
pos détériorées et qu'aucun corps dtranger tel que poussiére, porticules
matalligues, gouttes de logua, ete., ne pénétre enfre elles,

Les surfacesséparotrices des tores
sant munies par nos soins, avant .
enval, d'une mince couche de i

graisse anti-roville, qui doit étre T F~
enlevée ovant montoge:

FIXATION D'ASSEMBLAGE

Les fores sont assemblés a Voide
d'un collier métallique @ serrage
par vis. La pression de fermeture
doit atteindre env. 5 a 10 kg/cm?®
de losaction. Selon les dimensions
du tore, on ufilise un ou deux
colliers de serrage

Circuit mognét.  Cotgories Dimensicm Mambre de col lian
moyen du fore de du collier U] ou-dessus de
cm groodeuwrs o b | mm 40 mm
|agu’a 15.0 I 5 5 03 11

150 a4 30.0 L] 7 7T 03 146 wuneboande deux bandes
plun de 30,0 i P ¥ 04 23

Soul indicatlon contraire, [ ndovaux 106! lvids aved calllem de SEfroge.

Ciutre 'ulilisotion de colliers de serroge, on peut égalemenl envisogs:
I'masemblage des moitigs de lores au moyen d'une colle durcissont & fraid,
Résistance & la température

Les tores en bandes dews pigces résisient normolament @ des fempéra-
lures de P0 @ 100 degrés. Résistonce supérisure sur demonde,




1.3 CIRCUITS MAGMETIQUES ET LAMIMATIONS

Les cirevits et laminations sont normalement livrés avec une légére couche
d'oxyde qui suffit dans lo pluport des cos pour l'isclotion entre elles,

Alllage Epoiseuis de bondes fivedes [mm) pour lomirmotions
MUMETALL 0.35 0.20 0.5 R+ 0.05
PERMALLOY C 0,35 0.20 Q.15 010 0.05
M 1040 0.35 0.0 0.5 o .03
ULTRAPERM 10M] - 0.15 o.1o 008
FERMENORM 5000 Z = = = 0.0 =
PERMEMORM 5000 H 2 0,35 0.20 0.8 oo 0.03
PERMENORM 4801 0,35 z Q.15 o0 005
FERMEMORM 3601 K | 0.35 - 0.5 oo 0.05
FERMEMORM 34601 K2 0,33 - 0.15 Q.10 0.05
TRAFOFERM M 1 0,35 - 0.7 0.0 0.05
TRAFOPERM M 2 0,35 - 07 0.08 0.04
YACOFLUX 50 0.8 0.20 - g 005

Motre nofice M O0& denne loy dimensians exoctas

1] Fatmas & canaldérsr sur demonds

des tales Hwrables ovec indication des poids pour
V000 1dles des allioges les plus epurante Mous ren
woyons égatement & notre natics 00 qul contient
les nouvel les sérfes EE &1 U pour dléments de con-

atrusilon minioture,

Bl

[£:]

Circuits magnétiques

Mous livrans ces tbles d'aprés les séries M, El et UI
selon lo norme DIN 41302 ainsi gue de nombreu-
se3 formes spécioles dons les alliogess et |les épais-
sEUrs Ci-opris,

Dans le cas d'allioges & orientation magnétique,
des formes ou des couches spécioles sont indis-
pensables pour permetire de profiter complite-
ment des propriétés du matériau [veir schéma ci-
contre}, Conviennent: les téles U, L et Ea bose
large.

Ces formes onl &té en particulier mises au paint
pour le PERMEMORM 5000 Z, mais elles sont, dons
certoins cos, oussi ovantogeuses ovec des ollinges
6 houte perménhbilité, tels que MUMETALL, M 1040
et ULTRAPERM 10.

Autres formes de tOles: bagues et disques décou-
pés pour diophrogmes, toles pour t&tes lechrices
et utilisations magnétostrictives,




Paguet colles

En plus des toles normoles, nows livrons

ggalement des noyaux (El ou Ul par
gxernpleh formés de tales collées &n-

semble.

Suivant le degré de finition des surfaces
an regurd, il est p—nss'tblu de réalleer des
noyoux avee entrefers efficoces trés
pehits ou définis.

Bondes

les bondes sont ordingirement fabri.
quées d'oprés dessin ovec orréles droites
ou obligues, avee ou sans frous de fixa-
fion, ete.

En ce qui concerne leur longueur, lar-
geur el épalssaur moxima vair les limi-
tations indigquées plus loin.

Les tolérances de dimensions de la norme
OiM 1544 sant en Hénérut valobles pour
les bondes.

Limitas da dimensions des bandes

Lorgeur mox| {mm| il . i} 0 50 50 5 mno w0 P 200 a0
Langueur maxi fmm] 100 il 100 1% g n0 it 500 500 500 5001 i)
Epoivseur [mm] b 0ms om 0,04 005 008 61 0,18 A 0.2 095 1% L1
MUMETALL [ ] = L — L] - L ] L] = L]
PEEMALLOY C [ ] - - [ ] - - [ ]
M 1040 [ ] — [ = - i ™ = = ™ =
LILTRAPERM D e o - [ = ) — - = -

PERMEMORM 5000 7 = [ ] [ ] - [ = o ™ = : = -
FERMEMORM 5000 H 2 = - = - - . - - L ] L
PERMEMORM 3501 K1 [ ] - L ] - [ ] - ] - = ] ~ ]
FERMEMORM 3601 N2 — - - - - - ° = - @ — ™
TRAFOPERM M 1 = = — - - . - ™ - ]
TRAFOPERM M 2 - - - ® - ® - - o - - ™
THERMOFLUX') - - = = =Ll = — == = . ™
VACOFLUY 50 - - = = . - == = = [ ™

T) THERMOFLUK peut &tre Hved &n bondes jusge’s des épalissurs de 2 mm environ ot jusgu's des longusur
de 3_ m, ou encorg &n roufoous
Epaitsaurs supirieurss, voir pogs 21, matarlel mosilf ef bondes.
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1.4 COULEURS DE REPERES DES NOYALX,
TORES COUPEES ET CIRCLNTS

Chogue tore et 1ale porie des bandes de couleurs permettant de recon-
naitre du premisr coup d'aeil lalliage dent ils sont constitués. Ce repérage
par couleurs se bose sur les recommondotions contenues dans lo norme
allemande DIM 41301,

: i Coul Couleurs
Corupes. o alibages Allicige p:::T;:LH um::-;h i

MUMETALL Rewge cair —
Allioges fer-nideel PERMALLDY C Rouge clair Veri olive
& houte perméabilité M 1040 Rouge clair Mair

Far-niceel & 50 % Mi 2nv.

For-nideal & 36 % Mi anv,

Fer-silicium

ULTRAPERRA 10 Rouge elair Brun rouge
PERMEMORM 5000 X Jaune —
PERMEMORM 3000 H 1Y) loune Vert olive
PERMENMORM 4801 Jounm Haoir
PERMENORM 34601 K 1 Blaw chair e
FERMEMORM 34601 K 2 Bleu elair Mair?)
TRAFOFERM M T Blane -
TRAFOPERM M 1 Blanc) Vurk cloir

FER PUR MAGKETIQUE, VACORLUK 5, Mickel pur el THERMOFLUY na portent pod dé répéres.
1 Clrcuits gn PERMEMORM 5000 H 2 sor reperes. 9| Circuite en bleiw clair.
NYn'eniste pos pour les cirtwin.

1.5 ECRANS MAGHNETIGUES

Mous livrons des b|ihdngu§ magnatiqués de modéles les plusvurfés comime
boites rondes ou corrées, enveloppes cylindrigues ou conigues et en de
nombreuses formes spéciales. Les écrans sont fabriqués & partir de rubans
enroulés en une ou plusieurs couches et soudées ou poar emboutissage.
Sant principalement utilisés:

MUMETALL M 1040 pour blindoges & champ de dispersion faible i
moyen. Pour les forts chomps de dispersion, on peut envisoger égale-
ment PERMENORM 3601 K2, K23, 5000 HZ, H3, TRAFOPERM N 3ef e
fer pur R3 et 53,

Matre notice M 007 donne la liste de nos dcrans de sérig adoptables aux
circuits &n toles de forme M, selon DN 41.302, ains que leurs formes
d’exécution et leurs dimensions. Ces écrans conviennent oussi pour nos
tores de lo série 5Z et 5D,

20
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1.6 PIECES MASSIVES ET PROFILEES

En plus des tores, laminalions et écrans magnétiques, les matériaux sps-
eioux magnétiques doux sont égolement utilisés, sur une dchelle foujours
croissonte, comme pigces mossives. On entend por 14 des pigces d'ossez
forte épaisseur aux formes variges el oux dimensions comprises entre de
trés larges limites, pour pibees de relols, pieces poloires, corps d'induits,
pisces de systhmes ale.

Lo fabricofion de ces pidces s'effectue normolement por usinoge @ en-
levement de copeaux ou usinage par formage & paortir du métal froid
ou chaud, su entore par frittage.

Mos piéces mossives et profilées, thermiguement traitées, sont livrées
dons les ollioges suivants;

M 10u0 LULTRAPERM 10 fer magnétigue pur
M 583 PERMENGRM 5000 H 3 R3,53,52Y
MUMETALL PERMEMNORM 4801 VACOFLUX 50
PERMALLOY C PERMENORM 2401 K3 THERMOFLUX

TRAFOPFERM M3

1] Epaitssur de 0.8 4 4 mm seulament, )
Powr plos amples détally, valr nofre natice d'Infarmations 1achnigees & M 3.

2. Semi-prodults

Mous livrens: octogones, barres, plogues, bandes, fubes, fils ete, dans de
nombreuses dimensions, destinés a |'wsinoge ultérieur par nos clients eux-
memeas,

Efats de livraisan:

laming & choud

laminé & froid, non recuit®)
pré-recuit pour flexion
pré-recuil pour emboulissage
Les formes de livraison pour plats, octo-
gones &t ronds des allioges cités plus

haut sant les suivantes:
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FORMES DE LIVRAISOMN DU MATERIEL MASSIF

Etot de |lvrakon
Forme de [fvroiton Dimonsionad] [mm] lam. fam, afroid pré-recuit
& thobd  ou &bird pour Hlexlant]

Plois &00 x 300, dpoissour 54 207} [ ] - [ ]
Cctogones 3.5 & 1509 L ] - L ]
Ronds &.a 100 (tournda) [ ] - [ ]
Filz 1.5 & & {octogone) [ ] » [ ]
Fils 0,07 & & {rond] — [ ] [ ]
Tubes?) 106 40 mm diométre ext. - L ] [ ]

épaissevr 0.5 8 2
Corrés ou autres profils étirés  sur demande

Y Seruel WACDFLLIX 50 "- Souf VACOFLUX 50 at TRAFDPERM N3 3] Dimenaions supdslevres pur demonde

1 Longuewrs supériey s mur demonde.
Pour les semi-produits en bandes, les indications des largeurs moxima sul-
vantes ne sont volobles seulement que pour ce gui concerne les époisseurs
disponibles de tales,

LARGEURS DE LIVRAISON DES BAMNDES {mm)

Epabssewr da bande &n mm
fiaNe 4057 035 020 037 005 &30 008 005 0.04 003 0.015 0.010

MUMETALL 350 350 350 - 150 150 - 150 — an - 0
PERMALLOY C 350 350 as50 - - 150 - 150 = g — Fie

M 1040 aso Is0 350 — - 150 150 30 - 0

M 583 330 350 - — 150 - 150 — w -
ULTRAPERM 10 350 350 - - 150 150 — 150 - 30 0 -
PFERMEMORM 5000 T - - - - I'UU 109 - 100 - E 1 W 10
PERMENMORM 5000 H 2 — 100 - — - 1040 — 100 - a0 m -
PERMENORM 5000 H 3 330 - — - - —_ - - = - -
PERMEMORM 34601 K1 - 150 —_ — 150 - 150 — w - a0
PERMEMORM 3601 K 2 - 350 - - - 150 - 150 — 30 - an
PERMENCRM 24601 K 3 350 — —_ —_ s — = = == nos
TRAFOPERM M 1 — 150 150 — 150 - — — — 30
TRAFOPERM N 2 s 180 = 1 50 - — 150 — a0 — — -
TRAFOPERM M 3 180 - : = 2= = = = e e
TIIIEEI;!-DI_FLIJI 150 350 époisseurs inférieures sur d_nmunde |
\"AEGFLU}( 30 150 150 150 — file] 100 - 100 = = - - |
Far mognétigue pur R3 350

Fer magndtigue pur 53 330

Fer mogrétique pur 5 1 330

1} Fer mognétigue pur 52 dpoisseurs de 4,0 40,8 mm soulement. ULFRAPERM, 108 1 mm eny.
For magnatiqgue pur 53, jusgqu's 0,3 mm

Les dtats de livroisen des bandes sont: laming a froid non recuil, pré-
recuit pour flexion, pré-recuit pour emboutissege.

TRAFOPERM N 1, N2, 5000 Z, 3601 K | et VACOFLUX 50 ne sont pas liv-
rables pré-recuifs.

Tolérances: en général selon DIN 1544,
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3. Commandes ® [allioge

® |a forme de livraison el

I'état de livraison
Cians towte demande oo commande,

prigre d'indiguer le plus exactement ® la garantie magnétique
possible: désirés ou toules outres
exigences magnatiques

Les désignotions des ollinges sont indiquées aux chapitres précédents, Les
goranties magnétiques pour chacune des formes de liveaison of des
moféricux se lrouvent ou chopitre IV, Les indications sur les formes de
livrasen sant mentionnéss plus loin,

TORES EM BARDES

Pour les tores ronds, indiquer, selon DIN 41301 jen mm): Diomélre ex-
térieur = diametre inférieur. — Epaoisseur de bonde = houleur du tare.
5i les tores sont désirés en exécufion fixée, menfionner e numéra FIX
correspondant,

Exemple de commande:

Tores ronds #n MUMETALL 360 x 240 — 0,35 x 30 mm

traités thermiguement, FIX 100, VAC Gaorontie . . .
TORES COUPES

Pour les fores ronds, les indications de commande sont les mémes que
crdessus, pour les tores rectangulaires, comme suit:

Tores coupés en TRAFCPEEM W2, 50074 x 035 mm, traitds
thermiguement, VAC Garantie . . .
LAMINATIONS

Pour les circuits magnéfiques, les indications doivent contenir, confarme-
menl aux normes DIMN 41307 @1 41302:
Type — épaisseur — entrefer et garontie VAC,

Pour les laminotions:
Longueur = é&paisseur = lorgeur st garantie VAL,
ECRANS MAGMETIGUES

43l s'agit de formes comprises dans nos séries de types, les commander
avec les désignations et les numdres de dessing carrespandants. Dons e
cas confraire, anvoyer un dessin cAté exact.

PIECES MASSIVES ET FROFILEES

Ces formes de liveaisons sont seulament fobriguédes sur dessins,

SEMI-PRODUITS

En cos de commande deé semi-produits, indiquer, en plus des dimensicns,
I'étot de livroison (Irés important].




Coractéristiques de nos métaux mognétiques doux

Ce chopitre réunit les corocténstiques ef proprigtés les plus importantes
de nos métoux magnétigues doux.

Por suite de ce que les caractérishiques des métoux magnétiques ne sonl
pos uniformes, et il faut an tenir compta, il n'est possible d'étoblir que
des courbes types et des valewrs moyennes, déterminéss oprés un grand
nambre de mesures el, souvent sur plusieurs époisseurs de bande. Les
indications contenues dans ce chopitre sont donc des courbes et des
valeurs moyennes; elles ne constituent donc pos des valeurs moximo e
ne sont pas susceptibles de gorantis,

Le maintien de valeurs minima &t meximo détermindes esf assurd par l&s
goranties magnéfiques groupées au chapitre [Y.

Les sections des déprouvettes d'essal ont &té, dans tous les cos, déterminges
par ropport au poids,

Toutes les valeurs de mesure se ropportent, sowf indication controire, o
la température de 20° C,

Les mesures de champ mognétique ont &hé effectuges, souf indication
contrairg, sous fension el induection sinuscidale,

Les coroctéristiques physigues et magnétigues sont menfionnées plus loin,
Les diogrommes des poges 28, ¥ et 30 donnent les courbes de magnéli-
sation poor tores e laminafions,

Lars de I'interprétation des courbes de champ d'induction, e pas oublier
que |'infensité de champ o é&té exprimée en voleurs d'omplitude ef an
valeurs effectives. Les perméabilités qui en résultent sont affectées des
lettres o et p. |l y a danc lieu de distinguer deus perméabilités;

- B_mn;'r. 1 EI‘H‘.!I.
Himox : *o Gt Hefi

&

La valeur de p est supérieurs de 1,78 & celle de n, puisque Hmox est ex-
primé en Oe et Ha &80 A/cm.
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Mesures ou Ferrométre




1. Tableau général FROPRI
Eldments Diaignation Densité  Hésistonce  Clome :zh::m apn
d'vlliage [plem®] wpdeifigue - selan Fraltemest
{en plus de Fe) [!_I mm?m] DIN A3 e pey
MUMETALL # .40 0.50 E3 fores anroulés 35 000 70 000
Pl maives 25 000 &0 000
PERMALLOY ™ C B.60 0.55 - fores enroulés 25 000 80 000
J0 & BO% MNi - P massives 20000 70000
quantilés ——
voriohles delCu, M 1040 a.7o 0.55 - fores anrcolds TR Q00 150 Qo0
Mua, Cr, eic- e masalves A0 000 30 000
M 583 B.&5 0.55 — pa. massives 20 000 0 D00
ULTRAPERM® 10 B.75 0.60 - tores anrouléa 170 000 44040 oo
ps. massivan = 500 000
PERMEMORM 5000 I® o)B.25 0.45 - tores snroulds 300 50 000
PERMEMORM = S000H 7 8.25 045 Fl iores enroul gy 5 500 &0 000
50 % NI = PERMEMORM 5000 H 3 B.25 045 - pi. masives 3000 35 000
PERMEMORM 5000 G2 H.25 0.45 — P mossives 3000 35 00O
Toxtur-ISOPERM® o) .25 0.45 = fores anroulis 1o | 800
PERMEMORM 3501 K1 B.15 0.75 D1 h:;rz: earaulés 2 000 ¥ 000
34 % Ni anv, FERMENOEM 3501 K2 814 (.74 D2 torexenroulés 2 800 13 000
PERMEMORM 3501 K3 8.15 075 = e 3 000 15 000
fores enroulés 1200 13 000
Al % Nl ey, FERMEMORM 4801 B.25 0.55 —
pi. mosyives 2 300 40 000
TRAFOPERM®™ M 1 F.ra 0,40 Al tares anroulés BoO B Q00
2.9 % 5i env, TRAFOPFERM M 2 o) 7,70 0.40 - fores anroulé 1 500 30000
TRAFOPERM M 3 770 0.40 — PE. mossives 1 Q30 30000
Fer magnét. pur R 3 F.80 0,10 =y E- massives ~ ag0  T0000 |
E.HHLT':‘E A Fer mognét. pur 53 7.80 0o — pid. moslves &00 10000 |
Fer mognél. pur 52 F.BO G.1a — Pi. masiives 1000 = |
9% Coenv,  vACORUNS 50 B10  0.30 = Y St
* P massives 1 oo 7 O%0
29 a 32 % NI, i
L THERMOFLUX *4) 818 0.80 - bandes :‘,‘;‘,‘,ﬁﬁ;‘n‘;z‘;ﬂ;",{mm
Ni+ 0.3%Mn  Nickel por 480 0085  — bandes 250 2500 |

= Marauwe déposhe [FERMALLOY por Bell Telephaone Manu-

focturing Co, ISOPERM par Allgemeine Elekiriciigts-

Gessllachatt)

*] Powr pldcas mambves, voleurs shatiqees: pour fores, 50 Hr

o) orlentation magnétique

'} ees indices donnen! Uinducllon de référence sn kGoods,

portes selon DIW 484600
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1 aecroissement de lo perméabilité selon DM 41301
1 cosficien! d hyatdrdals an cmih
& cosfficient dinertie en U

5 coafficiant d'efet Fauzoull en uy pour
005 mm d"spoiseur

4] peion o rorie




MAGHETIQUES

Earce coarcitive  Induction de Parpes dans Coefficiant
sratigue [Oe} waturation I far [ kgi') o hystdrdsin relorif
[Gauss) /et s 100 femiieh)
0.0 13 ggﬂug Atk LA 1 anviran 410
0:03 5000 b gk %3 -3 anviren 430
oots 6200 i 013 0.8 environ 270
0.015 5000 = - - 240
S-ggg gg‘gg ":! - 015 U_.U'? plus petifgue 1 410
0.1% 16000 Vigs = 0.8 40 E
0.05 14000 Vi=0.25 ¥igenv. LT 1] -
AF0
010 16000
|25
o.08 16000 =
b5 14000 Ve = 6.6 3 =
055 13000 Wi =03 Vy=1.1 1.5 -
1.20 13000 Vi - 0.55 1.6 vy 39
0.75 13000 - —
0.5 15000 Wiy =05
020 15000 - 2
1 20300 Vg = L0 11 -
) 70300 V- 0.5, Vu-1.2 v = 750
0.2 20300 = 9
0.5 21000 = -
07 21 500 = - - Fro
0.1 11 500 =
1.4 ?-IDU'D 'i'l||: ].ﬂ, ":n 5._1 -
B0 950
1.4 24000 = =
vous FOMC souy 306 T at
de 19008 env. - - 30,120
0.1 4 1. 3env. 1500 &4 7000 Gauss
4000 = -35 360
Coractéristigues de matériaux & foible occroissement de
perméabilité au faible constante d'hysiérdsis
fos
Motariou Classe selon Parmiabliig | | 3 i MNota
Oird 49300 o s Ay By h w m En comparont avec des va-

lsurs provenant d'ouvtres
sources, veillar oux défini-
tions el oux unités af renir
compte des diffdrancas,

FERMEMORM 34601 K 1 D1 2000 2050 2950 1.4 1.3 4000
PERMENMORM 3801 K 2 D2 2500 IF00 3ISOQR 5 3.5 156000
TRAFOQPERM M 1 Al BOD B3O ¥30 .4 1.5 TFODO

TanturASOPERM = il0 110 110 — 006 35 2343

=
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Courbes d'intensifés de chomp d'induction pour tores enraulées
{005 a 0.35 mm)
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Garanties magnétiques

1. Généralités:

Mos Etoblisements ont pour principe de soumettre les matérioux el
piéces terminges 0 un contrdle attentif avant leur liveaison au elient, ains
gue d'ossurer cartaines goranhies mognétiguss,

Les goranties mentionnées ci-dessous sont prévees pour les cas normaux.
Mous sommes cependant préts, dans les cas spécioux, 8 établir nos ge-
ronties sur d'outres bases, dans lo mesure ol les caractéristiques des
maférioux ef les possibilités de mesure le permettent.

Tores anroulds

Les tores enroulés sont normolement contrdles un & un. Les goranbies
magnétiques principales pour tores ronds son! donnéss au lableau de
lo poge 23,

Four les lores enroulés dvales e rectanguloires, nous assurons les midmes
goranties que pour les tores ronds des gualilés anarmaless 2t les goran-
ties selon DIN 41301, Les garanties pour tores fixds sont les mémes gue

pour les tares non fixds,

Tores coupées

Ces lores sant, tout comme les tares en bande, contrdlés un par un.
Maus assurons deux sorles de garanties:
Clualité & lentrefer 003 mm environ)
GQualite C {entrefer 0,005 mm anviran)
Lors de la détermination des valeurs de garantie, il esl nécessaire de
closser les dimensions, par catérigories, comme suil:
catégorie 1 — |longueur moyenne du circuit: 54 15 em
catégaorie 2 = longueur moyenne du circuit: 15 & 30 em
cotégorie I — longusur moyenne du circoit: 30 em et plus

Valeurs de garantie: vair poge 34,
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Tales découpées et laminations
Pour les toles a noyoux, les valeurs de fa norme DIM 41301 [matérioux
magnétigues pour tronslataurs, 1954) sont des goronties normales con-
cernant les principoux moférioux pour tronsloteurs, Mows assurons d=
plus, des goronfies plus élevées et d'autra noture. Le tobleou de lo pogs
35 contient presque exclusivement des voleurs se ropporfant aux toles
découpées de forme M selon lo norme 471302, Pour les autres formes, les
goranties relatives oux découpages M de grondeur 4 peu prés identiques
sont prises en considération,

Powr les bandes, des goronties générales ne peuvent éire donndes. En
revanche, en £ablire pour chogue cos d'espéce des accords parficuliers
sur les valeurs de réception.

Ecrans magneétiques
Pour les blindages mognétiques, nous garantissons habituellement que
les allioges couranis atteignent les garanties normales pour les tales, Les
garanhes qui en résultent, par exemple A-80 pour écrans en MUMETALL
et D80 pour écrans en M 1040 assurent wne valewr minimo pour le
sfacteur de réductions Hg/ Hy, quise coloule de la maniare suivante pour
une baolte:
ol d = épaisseur de paroi de la boile (mm)

Ha {3 D = diamétre moyen de la bolle (mm]
Hi T3 p** He= chomp extérieur & blinder?)

Hi = champ résiduel intérisur

s = perméabilité de I'allioge

*) confrtle avee Hy =T Agpyiem sous 50 He

Pidces massives et profilées

Pour pidces polaires, pidces de systémes de relais eic, confréle du main-
tien d'vne force coercitive suffisamment petite. Les voleurs de gorantie
sont dannées par notre notice d'informations techniques 6M3 «Fibces
massives en moltériaux magnétiques douxs,

Semi-produits

Lors de la livraison de semi-produits, nous contrélons si lallioge satisfait
oux exigencences demondées, oprés recuil,
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7. Tobleaux de garanties. Garanties pour
tores ronds en bande
|fréquance du courant, de mesure 50 eyeles)

» Qealitd normala
# Qvalivd spécials

3 @Quo- Muméro Epoisssur de Intemité de Induction min. P gabiliiag =
Alliogs lite degaranl, bande (mm] chomp (Gaus) I ::;Twrn:nrd:r;:l:manhiflIﬁ'|
A03 0,050,353 007 Agyem 1400 =
a-0d 2 0.0% Ajgem 1 800 =
e ADE L7 0.02 Aggem 2200 =
A13 0.0.0.95 o oo 5508 =
A026° 01035 003 ATem 4000 Al
" 48 ol B (0] 4 =
MUMETALL 10 Aofem 7 3007000
B3 A-DR 0.05-0.35 - = wp= 16000
A0B  0.05:0.35 = . = e = 25000 nT_,_,;_'. &0000
0.03 Les valedrs dis pEthiubI!ihi el myz 0000
A-15 0,032 contro ne dolvent descendra g 15000
0.0158 que de 30% au plus & o fré- iy 12500
0.0% guanga limita (fg?) rig 10000
.01 A gicm 400
.04 0.2.0.35 et -
PERMALLOY © : _ 1" At @300 T Sk
C-03 0.7-0.35 T = pe = 15000 by, = 50000
D0l 01035  0.008 Aggpem 500 - —=
o 1040 0-02 0.1-0.354 B = g 40000 s, = 70000
& D03 0.1-0.2 = - pig = BO000
ULTRAPERM 10 .01 0.05-0.15 _ _ uy = 100000
K201 015035 of i:g*g: B &
PERMENORM S000H2 &1 yop3 005035 2 — = mE TR06. .
H2.04 O0.050.35 - iy 3000 j gy = 40000
_2& HI0E 005035 — 2@ —  #x= HO000
= 2-07 O.015-0.13 0,37 A em 14 000 sk
PERMENORM 50002 I08*  ODISDE 10 Apoeiem fa 33) =
PERMENORM 3600 K1 D1 K 1-01 0.05-0.35 _ =2 000200 :-’u 32
i 09 ¥92.01 o '|-D..-35 re = iy = 1 ?Uﬂ‘ ihy &
FERMEMORM 3801 KT 0.03 CERLULEL] BN
K207 0.05-0.35 - pg = 2000w o, = 10000
FENMENOREM 4807 I opao0as = = g = 2000 gy = 14000
0.1-0.35 im= BSOETS0 Ay
TRAFOPERM M 1 A1 M 140 0l0s = = _:.i = 8
MI-01 0171035 Wy 0.7 Wkt = Mman = 23000
M2.0° 0.5 0.03 Aggicm 250 -
0.03 A pice 200 =
TRAFOPERM M 2 VL Lo ?ha i:;:: ii %g =
N1.07 0.07-0.35 0.4 Agem 13500 = LY e
003 A glem 400
o NZ.98° 035 0.3 Asgcm 12 00D —

1 Befinttione selon DM 41300

An.4—8
1) Foctour reciong. iy = 0520 o 100%

*| Ces gurunllﬂ sond boshes sur o secilon

7 Dafinition de o trdquance N 23 Boug geométrique du- fer, 1ot Ies outres,
it 53 valan la theorks simple ) Définifion selon DIN 46400 nur la secfion colcylén & partiv du polds
di churan! de Foucaull 5} ovee 0,25 mm, mesurg-en champ cantiny
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Garanties pour tores coupés

VIRTUAL MUSEUM

Mumero de Eoaissour do T8 HY jniengit Induction min.{Gouss)  Permbabillia minimeo 1]
Alllage Qualite garantie  bonds [mm] E:::J:l-d!:‘l de champ magn. T:llun :uf;g.d’edlmenn. :I-elr_-n m1tg.=ld-ummnn|..
WA AT 015 0.2 0,33 50 .02 Aggiem 250 350 400 -
s 0.2 0,02 A g 500 750 1000 -
W€ A0 Be s 50 po2asfcm 00 500 BCO =
—_
é A7 A-150 015 0.7 0.35 30 5 mOe = 4000 6000  T7OQD
:E, 0.08 0.1 50 5 mDe za 4000 6000 T OOD
- =z A 0.1 5000 5mOa - 3000 4500 5000
2 0.08 12000 35 mOe — 3500 S000 4000
L A151 0.15 0,2 0.35 50 5 mDe = BQDO 11000 13000
0 50 SmOe = & 500 2000 103500
WEY AdEl 5000 5 mOe _ 4000 5000 & 000
S LY K215 0,15 0.7 0.35 30 SmQe e 7000 1000 2700
. @t ¢ H2.105 0502035 50 0.07A,5em 120 180 200 -
; A K1-150 0085 D35 50 20 mOa - 1 000 1 200 | 300
ot 4
' § 008 0. 30 20mOe Hy 1 GO0 1200 ) 300
- POF SR O - | 10000 20 mOe = SO0 1100 1 100
g = 0.08 40000 20 mDe E 200 1102 1 200
2 L K1-151 ‘D15 0.38 50 20 mQe - 1 &00 (R fi] | 8090
-3 0058 0.4 50 20 mOe = 1500 1400 1700
E L B G 0000 20mDe - 1900 1300 1400
0.04 -m 000 20 mDe = 1 400 1500 ) &00
Induction Amplitods moxi folérée
[Gauss) de champ [Ce] selon
colégor. de grondear
[ ] 3 i
LAY NZ2101  0.08 0,17 D35 50 10000 & 25 T =
i o MZ2-10F 0.7 023 30 10000 1.8 L2 1.0 -
L o oA"Y MP170 D35 50 19000 — 15} 15y -
.I z Partes mox| folérées Pulsponce opparenta moxi
| z I:W_'Iu.gilp-nw Tty rnli-ae}'ﬁ"# k) selon caté
] t dimangians g?rlm. [ gmndm.rrl.
é ~AY M2010 07 035 50 15000 1.7 15 1o ]
W0 HZ11] 007 0.35 50 14000 1.7 1o 3 4
...A." M 2117 0.08 500 1D 00D 0 50 40 30
AT NZ113 004 5000 3000 an 75 50 41
I} Difinitians selan Dis 41380,
I} Daflnitions selon DIM 45400,
1] Applcm, garantie pour lores de ranifarmalesrs de souderia
34



Garanties pour tdles O Qualite nosmale

(Fréquence de mesure 50 Hz) ® Gualité spéciale
Mumiérode Epoliseur de Aperalse, de
Alliage Qualité parpnite ke (mm) Formes dés toles Permeabilifgi] p=rm=:!i=:llir:
050,35 M 47 et au-desiug iy = 17000
E3 M50 0.05-0.1 M 30 st M 30z iy 9000 -
0.05:0.1 M20 et M 22 fiy BOO0
0.10.35 M 42 el au-dasius iy = 15000
A-52 0.05.0.1 M 30 ot M 30 2 g 2 12000 =
MUMETALL 0.05-0.1 R 20 et M 22 ws = 11000
0.1-0.35 M 42 ot ou-dossus 18y 1RO00D
L] A-56 0.05-0.1 M30 et M 30 = we = 15000 -
0.05-0.1 M 20 at M 22 vy 2 12000
[ ] &-5B 0.1.0.35 Md2 ot ou-dessus iy = 1 Gd0
0.1 HSﬂe_rHH'ﬂ: wy = 1B000 -
0.05-0.35 M 43 &l au-desius gt 17 000
PERMALLOY € [ Cc-30 0.05-0.1 MI0 et M30 = 1y EODO =
0.05-0.1 M 20 at M 22 I F000
- 0.1-0,35 M 47 ot mo-dessun ug = 30000 -
i 0-50 2.1 M3 et M 30 e iy = 24000 =
M 1040 et bl -8 O
[ ] D.51 a.1 M A2 ot ou-desiva sy == 45000 -
. A 0.1 M 30 et M 30 2 nei= 30000 -
ULTRAPERM 10 Garonties sur demanda
H T-50 0.05-0.35 M 42 etou-dessus ppE= 2700 -
PEEMENORM S000H2 autres farmes By = 2500 B )
HI.-51 0.05.0.25 M 47 at au-dassus dig 4000 -
= - _autres farmes sy = 3300
o I1-52 18 | U B, L- ] 13500 Gauss?y _
PERMENORM 50002  — Tor o -
. 2.51 0.1 U, L seeclal™) g - 14000 Gousst)
0.04.0.35 M A2 8t au-dessus g = 2000=700 N
D1 K 1-50 0.05-0.1 M A0 et M 302 iy = 2000 <700 My 3
0.05.0.1 M 20 ot b 22 i = 1900=700 Mg = 2
0.05-0.35 M 42 ot auv-desivs ik = 3 100300
PERMENDRM 3401 K1 K153 0.05-0.1 M 30 ot M 307 ity = 3100+ 300 b % 2
0.05-0.1 M 20 et b 22 vy = 2000300
0.1-0,35 M A2 ol ou-desius g = T A00L 300
# K1.51 a.1 W 30 wr : iy = 3 BG0 300 iy = 3
0. M 20 &0 M 22 wy = 1200300 Mg = 2
D3N MioemMace . AESi7a0
o s ' af It i & &
B2 K230 posa M 20 ot M 22 i = 1600 Pl
PERMEMORM 3401 K1 0.05 M 47 el au-dessus w2 1G00
0.05-0.35 M 47 ot ov-dassus g = 3000
K1-51 0.05-0.1 M3I0 el M50z g = 1900 =
0.05-0 MIDat M 23 wy = 1V BEQD
FPERMENORM 4801 150 0.05-0,35 M 47 el au-dessus My = 1000 T
0.65-0.25 M43 &t au-dEzzirn mg = B50=150
TRAFOFPERM M 1 Al N 1-50 0.05.0.1 M .30 et M 302 e = BSD= 150 g 20
0.05-0.1 M20 et M 27 iy = BOO 150 M 5§
TRAFOPERM M 2 M 2-50 O7-0.35 M 43 ot au-dassus Vil <= 1Wikp =
B, = 17000 G =
VACOFLUX 50 3 V.50 0.15.0.4 Baguas découpdes B\, - 20000 Go e
Diophrogmes B.q 75 A0 Giowes _
| D tione selan DI 41 30 %) Mesure bollisfigue sous 4, 10, 408
“l Induction pour 0,4 Ay pcm *| ovee L35 mm mesore on champ continu
1] Detinition delen DI 44400 **) pour bondes I-52
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Indications diverses

Eenseignements supplémentaires sur nos molériaux mognétigues doux

MNOTICES
FELMLLES

DINFORMATIONS
TECHMIQUES

MNOTICES

PERMEMORM 5000 Z,
TORES

1 M 1. La signification du facteur de remplissage
dans les tores en bande (1954)

2 M2 Le tore coupé considéré comme &lément
mognatigue d'instruments de mesures. (Motice
spéciole extraite de ETZ-A, Yol 73 {1954), Ma 23.
pages 792-793)

& M 3. Pidces massives en matérioux mognétigues
dousx {1955]

B M 4, Raduction de |'encambrement des trans-
formateurs par I'emploi des tores [Extrait de
Elektronik, dme annéa (1955}, Mo 7, pages 220-223)

10 M 5. Résultots et problémes de la théarie gquan-
fitative de la force coercitive (Extrait du journal
de Physique oppliquée, vol. 7 (1755), poges 499-507)
12 M & Mesures sur motérioux mognéliques doux
ovec le générateyr Hall (Extrait de ETZ-A, vol. 77
{1958), Mo. B, poges 234-236)

14 M 7. Eléments magnéliques noyds en masse de
motidres plastiques coulées, (Extroit de ETZ-A,
Vol. 77 [1956), No. 14, pages 483-487)

M 001 TORES MIMNIATURES

M 002 TORES EN DEUX PARTIES
pouf tarformateurs de iectour & Toible dispersian
M 003 TORES EN DEUX PARTIES
paur fronsformoterrs de soudore

M 004 TORES RONDS EMN ROULES
Séri=s de fypes

M 005 TORES MAIMNS

Tares minioture en bonde

M 006 TOLES A NOYAUX

Séries da fypes

M 007 BLIMDAGES

Sdrlez de hypes




Motérloux pour aimants permanents de la Vacuumschmelze AG

ALUAGES FACOMNMABLES

Magnetcflax ® 20
Magnetoflex 35
Magnetaflex 72

Autres fabrications

AIMANTS COULES ET FRITTES
Aimants Al-Mi
Aimants Al-Mi-Co

® Morques déposies

Alliages pour résistances chauffantes

Alliages réfractaires et résistant & la corrosion

Alliages de dilotation et thermo-bimétaux

Alliages pour tubes

Allioges pour thermo-couples et thermométres a
résistance, fubes protecteurs réfractaires

Beryllium =t allioges au beryllium & durcissement

structural

Titane et Alliages au fitane

Eeprésentations
EMN ALLEMAGHNE

Kurt Andrée Paul Houg

(200} Hannover (14 a) Stuttgart-West
Arnswoldstrosse & Haosenbergstrasse $5o0
pour ressort: pour ressarts

Mo, Wb, 23, Ma'el UMb Tdo, 1db, 1TToe et 17B

Ginter van der Weppen  Max Jordan

(1] Berlin-Wilmersdorf (16) Frankfurt (Main)
Fehrbelliner Platz 3 Mainzer Landstrasse 78
pour Barlin pour ressart: 14

Helmut Herbst

(22a) Disseldorf
Hans-Sachs-Strosse 35

pour ressorks:
Na, Nb, o, 2b ot e

Helmut Waliher

(13 a) Nirnberg-Magaldorf
Haselnussweg 19

paur ressart: 13a

REPRESENTATIONS A L'ETRANGER SUR DEMANDE

Reproduction méme partiells, seulement ovec |'outorisation de VACUUMSCHMELIE AG.
Rénlisation: Grophiker Farster, Hanou

Typographie et clichés: Georg Stritt & Co., Frankfurl/Main -
Imprimé en Allemogne

Impression: Wilhelm Sdwiz, Honau







